
绿色成长
以降低环境影响的方式建立您的公司价值



尊敬的客户,

可持续性的概念已广为人知，你甚至可以从每个公司的年报中找到它，在市场推广和宣传上占据显著

位置；而且，在一些前瞻性公司的商业战略中有着意义深远的影响；毕竟，将来面临的是碳排放税征

收和碳信用交易，缺水和越来越严格的政策法规，据预测仅温室气体管理的交易额将占到全球经济产

出的4%，已有准备的人将获得收益。

可持续发展是巴克曼长期以来的承诺，从我们贴近服务客户的方式和坚定不移地坚持历经考验的商业

道德原则也可以看出，我们相信在近数十年绿色发展会是经济可行性的关键，因此，这也是我们想帮

助我们的客户可持续发展的唯一原因。

没有比从水开始更好的方向了，我们如何使用，加热，处理并最终排放水不仅影响到您的操作，也会

影响到您周围的水，土壤和空气；这也是为什么我们的水处理部门正致力于提升我们客户的可持续性

到新的水平的原因，找到不仅能改善环境状况，也能提升社会和经济活力的方法，我们非常希望能为

您做这些。

Steve Buckman 

首席执行官&总裁

保护地球，发展业务



走向绿色和发展业务 并不互相排斥，您能一并完成；事实上，绿色发展

是唯一真正的向前道路。这是因为，一直以来，全面承诺可持续的将来也就是承诺节省费用，增加生

产效率，吸引客户及提升员工和社区的生活质量。 

巴克曼绿色，即巴克曼全球可持续性发展倡议，涵盖了环境管理，企业社会责任和财务责任的各个方

面，我们的目标是找到可持续的路径，不仅仅为我们自己，也为我们的客户；通过巴克曼绿色，我们

承诺帮助您的公司应用最绿色的科技和解决方案。

本手册描述了我们的销售服务团队如何用专业的过程和工具来加强您的可持续性效果，减少您在水，

能源和废气废水排放等方面的环保足迹。

我们可以一起评估:

• 您现在处于何种水平

• 您希望达到的水平

• 我们如何一起来达成

• 我们如何确认我们已达成目标

巴克曼不仅能助您达成降低水耗和 

能耗的目标，而且同时还将努力 

为您获得最大收益。



我们践行合一，我们投入新设备新技术以及建立数量

测算工具来显著降低我们自己的环保足迹。2010年我

们设定一个雄心远大的五年计划目标，到2012年我们

已经完成了大部分，包括15%的直接能源消耗，水消

耗及氯氟烃(CFC)排放。我们还在继续致力于减少对

大气陆地及水的排放，巴克曼特别注重消除排放于填

埋场的固废，特别是危险废物管理。

当然，对于巴克曼而言，减少对地球影响的最好方

法 – 也包括减少您工厂的碳足迹 – 是提升我们所创

造的化学品性能；我们致力于开发生物可降解的，无

毒的及天然的衍生物产品，来替代那些非可持续性方

案。

选择巴克曼的理由

巴克曼承诺提供高效且最少影响环境的产品，我们不接受牺牲性能的方式来成为绿色，这也是我们研发的驱动

力；以下是巴克曼领先的一些领域。

酶技术   

虽然巴克曼起源于传统化学品，如杀菌剂和阻垢剂

等，我们也同时在寻求一些革新的方式来获得相同的

结果且较少的环境影响。

例如基础的酶设计和酶稳定化的突破，带来革新的技

术广泛应用于造纸工业，不依赖于石化工业的化学品 

– 具有不同程度的毒性 – 来保持纸机的清洁，我们

现在能使用酶来完成，这些天然的产品独特之处表现

在活性，生物降解性和无毒方面 – 所有这些特征都

体现了“绿色”的概念。

随着我们的酶产品系列的延伸，我们正在研究它在其

他领域和工业的应用，我们期望在下个十年中，酶成

为我们所有沉积控制产品的基础。

最近的突破性进展

人工智能

创新不仅仅只是有关化学品或巴克曼代表带给工厂的

专业技术，还涉及到开发出利用AI（人工智能）的软

件来预测系统性能和建议改善措施，这一类的学习软

件能实时监控关键设备是否正常和提供真正的全时现

场技术支持；这些预测工具囊括了化学品投加，及所

有影响系统性能的参数。



例如，我们成功地用可再生的资源如树木，柑橘，玉

米和大豆等生产的产品，替代了传统的石油基的产

品，我们也开发了无油消泡剂，有机絮凝剂和无磷缓

蚀阻垢剂等。

我们创新的酶技术两次获得了著名的美国环境保护

署(EPA)总统绿色化学品挑战奖，一次是2004年

Optimyze®技术，另一次是2012年Maximyze®技

术；我们的研究和开发还在继续。

和化学品本身同样重要的是寻求各种方法来改善我们

客户工厂的现存工艺过程的可持续发展优势。增加森

林资源的产出，采用阻垢剂来节能，减少水的排放，

回用和识别不同的水源，我们每天都在为我们客户做

甚至做的更多，不仅带来投资回报(ROI)，还有可量化

的环境回报(ROE)。

专利的Oxamine®技术

氧化性杀菌剂具有良好的微生物控制能力但同时具有

自身的局限性，它们的效果受到高有机物含量的影响

而有所折扣，形成氯化有机化学物；Oxamine具有卤

素杀菌剂的优点且没有它们的缺点，当使用Oxamine

控制微生物时，您能确保您的供水系统高效率高效

果；而且，也许是最好的一点，它能降解成没有环境

危害的无毒无机物。

呼吸的细菌 (红色)

基质

处理前 处理后

主水体

呼吸的细菌 (红色)

无呼吸的细菌(绿色)

基质
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巴克曼已经建立了一整套方法来评估您的工艺和水系统及实施改善措施，以帮助您的运行更绿色，这一流程包

括4个独立的步骤，涵盖了减量，再利用和循环使用的概念。

节水节能流程

步骤1，我们作为一个团队来评估 – 这是目前巴克曼 

在您工厂的角色，了解您的系统，和您的可持续计划的

推动力；在这一步骤中，巴克曼代表将问很多“现状”

的问题来更好地了解：

• 工厂目前的水耗和能耗水平，以及排放水平

• 是什么推动您公司的可持续和再利用计划

• 您认为公司理想状态是什么？

• 工厂现有方案的费用如何？

这将帮助建立您的工厂的基准和提供深入了解：

• 工厂运行面临的环保压力

• 工厂增加产能和维持现有工艺的限制因素

• 维持现有工艺和方案的费用

• 工厂各岗位和员工的角色和责任

• 您的绿色和可持续行动的驱动力

• 您的短期，中期，和长期的可持续战略计划

• 您正在实施的再利用计划

现状评估

     确定可
   持续
 机会

     回报
   项目
 排序

评
  估
    现
      状

配合
  可持
    续计
       划

步骤 1



巴克曼技术代表会对您的

系统进行大量的调查，使

用特定的工具和计算方法

来了解各工厂水的流程和

用量。

Boiler Plant Data

Increase Cycles
Firetube

Increase Cycles
Watertube

Blowdown Heat
Recovery Firetube

BUCKMAN GREEN TOOLBOX  Water, Energy, and Carbon Footprint Analysis Tool

Blowdown Heat
Recovery Watertube

Increase Condensate
Firetube

Increase Condensate
Watertube

Steam Leak  
Calculator



钢铁258,000 升/吨钢 

汽车 148,000升/车

皮革 16,600升/Kg

牛肉 15,500 升/kg

牛仔裤 11,000 升/条

糖 1,500 升/kg蔗糖 

红酒 120 升/杯

涂料 13 升/ 升涂料

纸张 10 升/页A4纸

密切关注成本

除评估水系统流程外，巴克曼代表会和您的团队合作收集所有费用信息，包括如下基本费用：

生态系统

相关利益者

运行许可证

间
接

费
用

水质管理

管理费用

能耗

预处理

水费

直
接

费
用

直接费用 

• 水的成本，以单位时间内水量乘以水的单价， 
水量通常以加仑或立方米表示

• 废水和固废的排放处理费用

• 现有再利用工艺和处理技术的费用

• 现有利用效率下的能耗费用

• 管理费用（许可证，达标评估，罚款等）

• 水质管理和测试费用（员工时间和资源， 
技术，设备和材料消耗）

间接费用

• 运行或扩产的许可证 （产能扩张的边际成本）

• 相关利益者关系（供应商，金融机构，员工， 
管理人，客户，股东，相邻和本地社区）

• 环保影响（对环境的损失和伤害）

需要消耗多少水？



通过第一步获得的信息，我们现在能了解到您的现状和期望达到的水平，在第二步中我们将开始确定绿色成

长的机会。

巴克曼技术代表将与您和其他相关人员一起工作，来发掘您的公司和部门可持续计划的驱动力和这些驱动力

的价值。

减量

再循环

再利用

• 确定相对容易和可快速实施且回报较好的改善项目
• 减少泄露和浪费
• 采取最少的操作或工艺变化，不需要大的固定资产投入，如减少补充水的使用

• 建议不同的补水水源
• 回用冷凝水，中水或市政废水
• 收集雨水

• 引进不同的或新的技术
• 利用反渗透或蒸发器从咸水中回收水
• 废液化学处理后，用于其它合适的用途

让您的员工参与

媒体上有很多辩论和讨论涉及世界范围的变暖和排放及环境保护和能源等，因此员工对于可持续性话题非常了
解，您能展示公司或部门对可持续性的承诺，同时引出每个人如何影响的创新想法。

巴克曼在南美南部国家进行的一个“可持续树”项目可以说明这一点，员工将“建议叶”挂在树上，这里有大量
的创新的主意，他们非常自豪并乐意做这些。

在提议实施后，报告反馈和进展非常重要，便于员工参与和承担。

可持续驱动力的分类

目前，我们分析了减量，

再利用和循环使用几方

面，列出了可能绿色成长

的机会

可持续机会确定

经济性

社会性 风险管理

环保
• 增加的水费
• 能耗成本升高
• 基础设施需求
• 排放费用

• 成长与发展
• 水传播的疾病
• 公共社会行动

（CSI）
• 废物管理

• 水足迹
• 工厂停业， 

扩张， 
& 搬迁

• 法规
• 自然资源枯竭
• 缺水
• 排水限制

步骤 2



在发掘了一系列的改善可持续性的潜在机会后，我们现

在可以对每一项进行评估。

项目基于环境回报（ROE）、费用、涉及风险，和外部

影响如法规等来拟定，虽然ROE也包括水或能耗费用节

省相关的财务价值，但它超越了这些经济效益。

一个可持续项目的回报还会考虑风险，降低风险能带给

公司名誉和品牌的正面效果；大型环保事故通过主流媒

体传播的例子说明了环保事故对公司名声的负面影响。

您的公司可能还了解绿色项目成功实施后的其他收益，

这些包括碳足迹和水足迹减少以及大气减排后的社会效

益。

可持续计划匹配

最终，建议的可持续项目会基于您工厂的ROE标准进行排序，通过事先评估每个项目的价值，我们能为您的公司

抉择最有效的项目来达成目标。

回报项目排序

冷却水系统的浓缩
倍数和增加处理费
用的平衡可能会影
响到项目的可行性

考虑外部因素和选项， 
如出售水或能源给社区

评估与这些变化有
关的系统和其他下
游风险因素

步骤 3

步骤 4



综合回报

环境回报 (ROE)

一旦提议的计划实施，巴克曼将评估结果和确保成功。

• 给水
  • 废水
    • 工艺
      • 生产率
         • 供应链
           • 民用

• 工艺水
  • 排水
    • 固废
       • 给水
         • 冷却水
           • 锅炉

• 气体排放
  • 能源利用
    • 废物管理
       • 工艺优化

               • 法律法规
            • 名誉
         • 污染
      • 员工

               • 社区名誉改善
            • 高效员工
        • 市场份额扩大
     • 水盈余
   • 能源盈余

               • 节水计划
            • 水足迹  
      （升/单位产品）
      • 绿色产品
   • 品牌
• 碳足迹

一个项目创造价值的可评估因素包括：

考虑外部因素和选项， 
如出售水或能源给社区

确定环境回报： 
对可持续性的总体影响

经济性

降低风险

水足迹

社会影响

碳足迹

竞争力优势



下面的一些案例，记录了我们提供给客户的可持续方案和实现的效益，巴克曼也能带给您的公司或部门同样

的成功。

如何实现

水处理案例
南非的一家钢厂的MVP蒸发器因周期性的结垢问题而
效率不佳，之前使用的阻垢剂不能阻止冷凝器管表面
的结垢晶种和致密的硫酸钙垢的形成。

巴克曼对该蒸发器进行了详细而全面监测，包括运行
效率，回收率和利用率，结垢性质，停机频率等，接
下来，我们采用了基于晶体修饰阻垢剂的方案，能快
速软化残留结垢和减少新垢形成，蒸发器效率显著提
升；经过11个月的处理，蒸发器的停工检修周期从原

来的3个月延长到9个月，减少了人工和费用。

  环境回报(ROE)节省

• 节省75%的水和能源消耗
因为减少了停工和清洗的频次，巴克曼的处理方案
为客户节约了大量的水和能源，将高压清洗费用从
0.04美元/ m3降低到0.01美元/ m3----节约了 
75%。

• 节约天然气成本30%
 通过提升锅炉的效率，降低了天然气的消耗量， 

从0.21美元/m3下降到0.15美元/m3 –  
节约了30%。

• CO2 排放量每年减少4.4吨

  投资回报(ROI)

• 比较巴克曼处理前后产品产量，投资回报为
22.62%(假设化学品和生产开支不变)

• 按设计进水量90%的效率运行，废水处理量达
82.8m3/h，也就是每天2,000m3/天。对于这种致
密硫酸钙结垢问题，这是世界领先的解决方案。

• 获得了可观的经济效益

保持蒸发器的蒸发效率

案例分析



空气处理
巴西的一家钢厂存在恶臭问题，强烈的气味由还原工
艺的清扫气体而导致，操作工人抱怨因臭味造成不舒
适的工作环境。这家工厂联系了巴克曼，我们为其设
计了水溶性的除臭剂 – Bulab® 8108，用于气味控
制。这一先进的生物除臭技术，可以直接应用于水系
统和喷雾于空气中，初期冲击性投加，之后以较低的
剂量来维持效果。

在使用巴克曼的除臭剂后，没有抱怨再发生。

  环境回报(ROE)节省

• 为40名操作人员改善了工作环境

消除恶臭

土壤处理
加拿大的一家炼油厂废水处理厂填埋DAF污泥在自己
的厂区内，在多年使用无机金属基的絮凝剂后，土壤
已经达到了金属含量容许极限，如果把这些污泥送到
厂区外处理，将会花费炼油厂每年好几十万美金，客
户要求巴克曼提供绿色环保的、有机的解决方案。

巴克曼推荐了目前技术最领先的有机絮凝剂，迅速降
低了污泥中的油、脂和金属含量和污泥总量，非常显
著的延长了该厂填埋场的使用寿命，而且挖掘需求也

减少了。

  环境回报(ROE)节省

• 使污泥中的油，脂含量下降了22%
• 土壤中的金属浓度下降68%
• 使污泥总量下降了41%
• 每年降低CO2排放量196.6kg

 投资回报(ROI)

巴克曼帮助该工厂节省了：
• 每年节省污泥转移费300,000美元
• 每年节省挖掘费60,000美元
• 节省了批准和新建污泥填埋场费用250,000美元

延长污泥填埋场使用寿命

案例分析

案例分析



  环境回报(ROE)节省

• 每年减少废水中化学品负荷251吨
• 降低树脂再生频率，降低了化学品的消耗量，每年

约节省费用290,000美元
• 降低了树脂再生水的用量，保护了自然河水资源
• 减少了锅炉排污，每年节省2,000美元

水处理
一家大型发电厂长久以来受高压锅炉给水中有机物含
量过高问题的困扰，导致预处理系统中有机物含量
高，缩短了树脂的使用周期和寿命。巴克曼为其提供
了有机物和悬浮物去除处理方案，使其TOC去除效率
从25%提高到62%。

降低公用工程设施的负荷

能源防止酸侵蚀你的利润

案例分析

案例分析

一家酒精厂发现使用硫酸降低酒精废液pH费用很高，
巴克曼建议在一级蒸发器前加入特别的BULAB化学
品，结果降低了酸用量约45%，另外，蒸发器清洗需
求也明显降低，节约了能源和费用；

  环境回报(ROE)节省

• 节省蒸汽用量 – 一号蒸发器停机时不必清洗，避免
切换蒸发器时需重新加工1800-3800升的200标准
度酒精，蒸汽用量减少相当于能耗下降和工厂碳排
放降低

• 提高糖浆固含量 – 通过蒸发器后的固含量从31%
增加到37% 

• 减少排放 – 酸性频率下降，避免6800Kg的氨基磺
酸排放到环境中

• 提高热传递性能 – 工厂有了额外的灵活性来优化水
量和回流水，这些措施与减少蒸发器的清洗水一道
降低了工厂的水足迹

  投资回报(ROI)

减少材料费用

• 明显降低酸用量来维持pH目标值

降低工艺成本

• 避免酒精再加工
• 每年减少10次CIP
• 酸洗频率下降
• 很少管道堵塞，清洗容易快速



只需要告诉您的巴克曼服务代表您希望
绿色成长，他可以提供更多的和您所在
行业相关的实际处理案例信息，并且解
答您的问题。巴克曼是帮助您实现可持
续发展的最佳伙伴。

我们是您可持续发展的第一选择 

想了解更多吗？



巴克曼实验室化工（上海）有限公司
中国 上海 青浦工业园区 崧泽大道8500号
邮政编码：201707

欢迎您访问：buckman.com
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