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Chemie digita

Das sicherere und intelligentere MCA-Angebot

Die Welt entwickelt sich weiter und wird immer vernetzter, vom
intelligenten Geschwindigkeitsregler, der das freihandige

Fahren Ihres Fahrzeugs ermoglicht, bis hin zu intelligenten Uhren,
die uns sagen, wie viel Schlaf wir bekommen, unsere Gesund-
heitsstatistiken liberwachen und unsere Bewegung verfolgen. Das
gilt auch fiir die Chemie! Mit dieser Entwicklung erhoht Buckman
die Sichtbarkeit unserer chemischen Systeme in der Fabrik mit
Cloud-Anbindung und verwertbaren Erkenntnissen, die auf die sich
standig andernden Prozesse in der Fabrik reagieren.
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Geschlossene Wassersysteme, eine verstarkte
Verwendung und zunehmende Kontamination
bei recyceltem OCC und eine grof3ere Abhéngig-
keit von anaeroben Faulbehaltern fiir die Ab-
wasserbehandlung konnen bedeuten, dass
mehr Chemikalien hinzugefiigt werden, um die
Spezifikationen des Endprodukts und die Ab-
wassereffizienz zu ergénzen. Dies kann zu einer
erhohten Prozessvariabilitédt, ungeplanten Ab-
schaltungen, Zeitverlusten und zusatzlichen
Kosten fiihren. Als Reaktion auf diese Heraus-
forderungen bietet Buckman ein vollig neues
Monochloramin (MCA)-Programm namens
Ackumen MCA-i an, eine bahnbrechende che-
misch-digitale Losung, die kiinstliche Intelli-
genz mit umsetzbaren Erkenntnissen nutzt, um
den Prozess automatisch und zeitnah zu stabi-
lisieren.

MCA-i™ kombiniert die branchenfithrende Mo-
nochloraminchemie von Buckman mit mo-
dernster Sensortechnologie, Cloud-basierter
Datenanalyse, 24/7-Experteniiberwachung und
-analyse und praziser Vorhersagemodellierung,
um Thnen die Verwaltung Threr Papiermaschi-
nen-Mikrobiozidprogramme und deren Auswir-
kungen auf Ihr Abwassersystem zu erleichtern.

Das Prinzip

MCA-i ist der neueste MCA-Generator von
Buckman, der Daten nutzt, um verwertbare Er-
kenntnisse zu gewinnen. Er ist in der Lage,
mehrere Sensordaten in Kombination mit den
Prozessdaten der Anlage zu iberwachen und
Thr Behandlungsprogramm automatisch anzu-
passen, um Sie bei der proaktiven Verwaltung
Thres mikrobiologischen Steuerungspro-
gramms zu unterstiitzen.

Das Gerit bietet erhebliche Sicherheitsfunktio-
nen, einschlieBlich der patentierten Reaktions-
temperaturtechnologie von Buckman. Die
Verbesserungen in der Automatisierung und
Technologie ermoéglichen eine Nutzungsre-
duzierung nicht nur der mikrobiellen
Kontrollchemie, sondern Sie profitieren
auch von einer besseren System-/Prozessleis-
tung, was zu erheblichen Einsparungen in der
funktionalen Chemie, verbessertem Maschi-
nenlauf und verbesserter Qualitidt des End-
produkts fiihrt. Das Anlagenpersonal kann die
wichtigsten Betriebsparameter des Geréts und
die wichtigsten Leistungsindikatoren von
seinem Computer oder Smartphone aus
einsehen.

Die Ergebnisse

Die Technologie hat erhebliche Leistungsstei-
gerungen ermoglicht. Erst kiirzlich wurde das
System auf einer Papiermaschine in Nordame-
rika mit den MCA-Geréten der vorherigen Ge-
neration von Buckman verglichen. Die Reak-
tionsgeschwindigkeit von MCA-i™ fiithrte zu
einer gleichméfligeren Biozid Dosierung, gerin-
geren Schwankungen bei den Monochloramin-
resten und einer geringeren Variabilitat wah-
rend des gesamten Prozesses, was zu einer ho-
heren Wirksamkeit und einer Reduzierung des
Chemikalienverbrauchs um mehr als 10 %
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fithrte. Die folgenden Grafiken fassen die Er-
Stoffauflauf Monochloraminriickstand gebnisse der Bewertung zusammen.
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MCA-i stellt eine Verbindung zur Cloud her und
Monochloraminausgangsstoff (MCAP) Dosierung
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i den Fachleuten von Buckman, das Gerat und

Hunderte von Prozessparametern aus der Ferne
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Abbildung 1: Ergebnisse aus der Bewertung, die MCA-i mit der Planung des nichsten kontinuierlichen
Geréten der vorherigen Generation vergleicht. Der

Abwartstrend bei MCAP (Monochloramin-Vorlaufer) unter
Beibehaltung des Ziel-ppm beweist, dass wir mit MCA-i en Maschine/Fabrik verwendet werden. Ver-

weniger MCAP verwenden kinnen. kniipfen von Was, Wo, Wann und Wie ist ent-
scheidend fiir die erstklassige Leistung.
Ackumen™ MCA-i™ ist ein technologisch fort-

Verbesserungsprojekts oder der nachsten neu-

schrittliches Dosiergerdt mit Steuermodi,
qualitatsbasierter Automatisierung, Schock-
steuerung, Wiederherstellungskontrolle und
mehr.
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